STUDIA PRZYPADKU X-TREME R828

USUWANIE SPAWOW P40 W POROWNANIU Z KONKURENCJA

i . - 140 SCIERNICA LAMELKOWA - PLASKA
nrormacje o czesci
; i i i ; WYMIARY ILOSC DOSTEPNOSC
Zastosowanie: Usuwanie spawu MIG na radiatorze ze stali weglowe ' d
Metal: Stal Weglov’:/)a & ! g _. 120 (mm) AL W OPAKOWANIU MRS PRODUKTU
: : i
Wymiary materiatu: Radiator % 5 P40 66261099536
Rozmiar ziarna: P40 o100 ; .
- ) o £ P60 66261099049 uropejski
Nacisk: Zastosowanie manualne = 115X22 10 Produkt
Maszyna: Elektryczna szlifierka katowa1400W g .§- 80 P80 66261099050 magazynowy
Predkosé: 80 k 2
: m/se =) P120 66261099048
wvdajnOéé ki P40 66261099052
Konkurent P40: Usunieto 18,7 metra spawu
. . P60 66261099056 E jski
X-Tremfe R828 P40: 23.5 metréw usunigtego spawu . Produkt Usuniety Usunicty R . ;:zzijlft !
Redukcja: Czas procesu, koszt Scierania w czasie spaw spaw w metrach P80 66261099057 magazynowy
Wzrost: Produktywno$¢, zywotnos$é wieksza o 26% o 1
¢ ¢ : ; KTreme 126% 255 P120 66261099051
Wyniki: Oszczednoé¢ czasu i pieniedzy: Froduktkaniurencyjny 100% 187
X-Treme usuwa 26% WIECEJ
materiatu niz produkty konkurencji
GRATOWANIE | SZLIFOWANIE POWIERZCHNI . =2 SoeTEOES
P40 W POROWNANIU Z KONKURENCJA ‘ (mm) ZAARNO | w oparowaniu] NRARTTUEY | propuky —
P40 66261099026 s G O T
o - i =5 WA g I'4 g
Informacje o czesci o0 P60 o 66261099030 E;;gzzistk‘ : Tt
Zastosowanie: Gratowanie i szlifowanie po cieciu palnikiem acetylenowo-tlenowym g Rin P80 66261099034 magazynowy r—qﬂ g max 13300rp=
Metal: Inox 316L s 0O5NA R L} gomis
2 ade in EU.
Wymiary materiatu: Blacha E [P £e20[058800 s =M
Rozmiar ziarna: P40 c P4D 66623338850 : EN13743
Nacisk: Zastosowanie manualne '-E = ;
Maszyna: Elektryczna szlifierka katowa1500W + 125X22 60 10 66623338851 Produkt 2 46623338850
Predkosc: 80m/sek # oo B B 3 ”l I ||I‘ ‘
Wydajnos¢ P120 66623338856 = |l ‘l ‘ 53!5 =
Konkurent P40: 8 czesci P40 66261099045 = 'I 5 5 g 350 f N Owy p oz I o m
X-Treme R828 P40: 12 czeéci Aol ”"°"‘:::S!‘c°i Europejski = . 3
Redukcja: Czas procesu, koszt $cierania, / : 180X22 Pe0 10 66261099046 Produkt B Brp . e X = -
odrzuty (oksydowanie powierzchnil, mniejsze wibracje £ X-Treme 133% P80 66261099047 fmagazynowy = i | Sz I owa n Ia
Wzrost: Produktywnos¢, zywotnosc wieksza o 33%, wygoda £ Produkt konkurencyjny 100% 9
L] [ ] [ ] ' & 4
_— Oszcsanost craupeiada K- Tre i dtuzsza zywotnosc
) ZWIEKSZA PRODUKTYWNOSC o 33%

USUWANIE SPAWOW PRZEZ X-TREME P40
W POROWNANIU Z KONKURENCJA

= 160
Informacje o czesci 2 U m

o 120
Zastosowanie: Usuwanie spawu MIG stal weglowa 3
Metal Stal weglows Eow SAINT-GOBAIN NORTON
Wymiary materiatu: Rura okragta o $rednicy 300 mm - spaw 45 cm o 80
Rozmiar ziarna: P40 3 60 SAINT-GOBAIN
Nacisk: Zastosowanie manualne - wysokie ci$nienie © 40
Maszyna: Elektryczna szlifierka katowa 1200W o Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.
Predkos¢: 80m/sek i ul. Torunska 239/241
Wydajnosc '?'2[60[18 63 26 17 100

el: +
Konkurent P40: 2min 15 sek T i
X-Treme R828P40: 1 min 42sek Produkt Czas o Rolo@sainf obain.com
Redukcja: Czas procesu, koszt Scierania w czasie, X-Treme -25% 1min42sek : 9 :
oksydowanie P,OV\_”erZChm, . Produkt konkurencyjny I 2min 15sek
Wzrost: Produktywnos¢, zywotnos¢ wieksza o 25%,
wygoda/wibracje Form #1974
Wyniki: Zmniejszenie kosztow i skrocenie czasu
procesu: X-Treme tnie 0 25% SZYBCIEJ ~
niz produkty konkurencji DOSKONALE NARZEDZIA SCIERNE




Y wvorron 4 INNOWACJA

SAINT-GOBAIN

MTREME

TESTY WEWNETRZNE

Sciernica X-Treme R828 zostata wyprodukowana
z wykorzystaniem specjalnego podktadu z mieszanki
bawetny i poliestru, ktory zapewnia rownomierne

Test 1: Analiza usuwania naddatku

. . . . : L4 : Zastosowanie: Test automatycznej szlifierki katowej (15 minut) 3 i i i i i .
ZuzyC|e | dtuzszal ZyWOtnOSC. ’| 000/0 ziarno Norzon Motal Stal weglowa St37 Porownanie usuwania materiatu w ciagu 15 minut
Wymiary materiatu: 10mm x 300mm

gwarantuje szybkie | agresywne ciecie w kazdych
warunkach. Sprawia to, ze X-Treme zapewnia
optymalna wydajnosc przez dtuzszy czas niz
X-Treme R828 jest unikalna, wysokiej jakosci jakiekolwiek inne cyrkonowe sciernice

Rozmiar ziarna P40
Nacisk: 3 kg X-Treme R828 455g usuwanie
Maszyna: Elektryczna szlifierka katowa

Pl'e,dk0éé: 80m/sek Konkurent 1 I 4199 usuwanie | s%mnieji

. ;. Konkurent 2 411g usuwanie 10% mniej
W 15-minutowym tescie, X-Treme R828 I_I :

. . . lamelkowe. usuneta do 21% wiecej materiatu Konkurent 3 |jdZausunanie
lamelka Nortona. Oferuje zdecydowanie wyzszy niz produkty konkurenci.
poziom usuwania naddatku materiatu _
, ) , POd ktad System SpOIWa Usuwanie materiatu (w gramach)
wW porownanlu dO Standard OwyCh prOdUktOW_ Zoptymalizowana mieszanka poliestru Wysokowydajny system oparty na zywicy,
. ’ . . . . I bawetny, impregnowany z wykorzystaniem opracowany tak, by byt kompatybilny
ZaprOJektowa Na dO ObrObk| StalJ czarn eJ, Stal.| nowego systemu zywic w technologii Norton, z konkretnym podktadem materiatowym,
. . . .y oferuje doskonate wsparcie, dtuzsza zywotnos¢  wspdtpracuje z 100% ziarnem Norzon, . . .
nlerdzewnej' X_Treme MmoZe Za pewnlc i wygode uzytkowania (mniejsze wibracje). poprawia zachowanie ziaren w ciezkich i e D i £ I
L - w warunkach roboczych.
20-procentowy wzrost szybkosci ciecia Zostosowanie:  Test manualne elfirkikatows] Z0minutl  Test manualnej szlifierki katowej (20 minut)
- 7. Metal: Stal weglowa
I 0 - - 1 Materiat scierny Wymiary materiatu: 10mm x 300mm
| 30% dtuzsze ZycCie pro duktu. Pokrycie 100% ziarnem Norzon oferuje niezwykle Rozmar ziarna: o z :zz B tremerozs
WYSOka i stata SZkaOéé ciecia d2|ek| mocnym Maa(:zsyr;a: Elegl](tryczna szlifierka katowa § DO Neftepszykenkuren: i
i zawsze ostrym ziarnom. W poréwnaniu Predkosc: 80m/sek z 50
. z produktem standardowym, zapewnia wieksza : 400
M KORZYSCI wydajnoé¢ i trwatosc. X-Treme R828 tnie do 20% szybciej niz HE
o o Wysoko wydajnego ziarna ® Szybsze i state tempo pracy prOdUkty konkurenql. Po 20 mmuj[aCh . 55“ 200
MAKSYMALNY POTENCJAL X-Treme R828 usuneta 625 gramow materiatu.
¢ Specjalnie zaprojektowane ciezkie ptétno ¢ Najlepszy dla srednich i ciezkich aplikacji Nastepnyw kolejnoéci produkt konkurencyjny

do zoptymalizowania i kontrolowania zuzycia. . ) o .. ) . 1100 . B 0 4 8 14 20
* Wieksza zywotno$¢ i agresywnoscé PROBLEM Rozwiazanie X-TREME usung gramow mniej. Czas szlifowania (min)
e Nowe innowacyjny system spoiwa

e Mniej wibracji
Niski wspdtczynnik wydajnosci 100% ziarno Norzon zapewnia wyzsza szybkos¢ ciecia ) . - Poré . - . 20 mi
X-Treme R828 ma znacznie wieksza trwatosc, orownanie zuzycia w ciagu 20 minut.
Glazurowanie - utrata szybkosci ciecia z powodu X-Treme oferuje state odnawianie sie $wiezych ziaren a srednie zuZyC|e Jesto 37% mnigjsze niz 10 @ ciremerazs
formowania sie osadu materiatu na krawedzi tnacych dzieki odpowiednio skonstruowanemu w przypadku produktu konkurencji. Najlepszy konkurent
RYNKI ZASTOSOWANIA tnacej ziaren $ciernych. systemowi podktadu Na koniec 20-minutowego testu, zuzycie 2 s
e Inzynieryjny  Usuwanie duzego naddatku (szlifowanie krawedzi, Wysokie koszty pracy X-Treme ma wieksza trwatosc i tnie szybciej. Pozwala X-Treme byto porowpywalne do ;uzyaa q:f
_ usuwanie spawéw) oszczedzaé czas i koszty dzieki zmniejszeniu potrzeby produktu konkurencji po zaledwie s ¢
e Obrobki metalu wymiany tarcz. 8 minutach H
Obrobki i : , e Zalecana do uzycia na stalach czarnych minutach. § .
* Yhrobritusuwania spawow i kwasoodpornych Wysokie zuzycie Sciernicy lamelkowej Nowe, specjalnie zaprojektowane podktady, zapewniajace @
* Transportowy [jachtowy, ciezarowy, osobowy) e Usuwanie duzego naddatku nizsza granulacja, statg szybkosc ciecia
’ ’ 2
N g szlifowanie i przygotowanie do nastepnej operacji 4 14
Dystrybucyjny / Przemystowy e drobniejszy?ni )z/igarnami. sPnelop : Duze wibracje podczas uzytkowania Nowy materiatowy podktad, opracowany w celu 8 - 20
« Paliwowy / olejowy ograniczenia wibracji i zwiekszenia wygody uzytkowania Czas szlifowania (min)
e






